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Vorrichtung zur Aufnahme von Folienrollen und zum Abtrennen 

von Teilstiicken der Folie 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Aufnahme 
von Folienrollen und zum Abtrennen von Teilstticken der 
Folie , mit mindestens einem ein Spendefach aufweisenden Ge- 
hause, wobei jedes Spendefach eine Spendeof f nung und ein mit 
einem Trennprofil zusammenwirkendes Trennmesser einer Trenn- 
einrichtung aufweist, die langs zum Trennprofil und quer zu 
einer abgezogenen Folienbahn relativ bewegbar ist. 

Bei einem aus der DE-OS 38 23 335 bekannten Gegenstand die- 
ser Gattung weist die Trehneinrichtung eine parallel zum 
Trennmesser angeordnete Stutzrolle auf.. Die Achse der Stutz- 
rolle bef indet sich senkrecht zur Schneidrichtung auf glei- 
cher Hohe mit dem Trennmesser. Die Stutzrolle drlickt die 
Folienbahn gegen das Gehause und stiitzt von einer 
Bedienperson auf die Trenneinrichtung ausgetibte Krafte am 
Gehause ab. 

Diese Vorrichtung hat sich in der Praxis bewahrt. Darauf 
aufbauend sollen wesentliche Verbesserungen entwickelt 
werden, die das Trennverhalten und die vielseitige Verwend- 
barkeit der Vorrichtung verbessern. 

Die GB 13 59 580 offenbart einen Folienspender mit einer 
Trennyorrichtung zum Abtrennen von Teilstiicken der Folie. 
Die Trennvdrrichtung weist ein Trennmesser auf, das in ein 
Trennprofil eingreift^ Das Trennmesser ist langs des 
Trennprdf ils und quer zu einer abgezogenen Folienbahn 
verschieblich. Beidseitig parallel des Schneidblattes des 
Trennmessers sind kegelstumpf f ormige Rollen angebracht, 
deren kleinere Kegels tump fdeckf lache dem Trennmesser 
parallel zugewandt ist- Die Rollen bef inden sich auf 
derselben Hohe "des Trennmessers beidseitig des Trennprof iles 
und spannen die Folienbahn zwischen sich in senkrechter 
Richtung zum Trennprofil. 



Diese Trennvorrichtung hat sich als ungtinstig erwiesen, da 
sie beira Einf^hren des Trennmessers in die Folienbahn eiiien 
Folienwulst aus zusammengeschobenem, zerknittertem Folienma- 
terial vor sich aufwirft. Durch Einziehen und Verklemmen 
dieses Wulstes in das Trennprofil kann diese Schneidvorrich- 
tung blockieren. Die Schnittkante der Folienbahn ist unsau- 
ber und weist Risse auf. 

Der Erfindung liegt das technische Problem zugrunde, einen 
Gegenstand der eingangs genanhtefl Gattung zu schaffen, mit 
dem Folien verschiedener Materia lien mit gleicher und hoher 
Schnittqualitat sttickweise von eirier Folienbahn abtrennbar 
sind. 

Dieses technische Problem wird erf indungsgema/5 dadurch ge- 
lost , daB die Trenneinrichtung mindestens zwei Rollen atuf - 
weist, zwischen denen das Trennmesser angeordnet ist. 

Durch die zwei Rollen wird eine abgezogene^ Folienbahn gegen 
das Gehause gedriickt und an ihm bereichsweise kurzzeitig 
festgelegt. Die zwischen den beiden Rollen befindliche 
Folienbahn ist gespannt und halt den durch den Trennvorgang 
des Trennmessers verursachteri Kraften stand. In einem diffe- 
renziell klein betrachteten Moment verschwindet die Bewegung 
der Trenneinrichtung und die Folienbahn kann als zwischen 
zwei Punkten festgelegtes Werkstuck betrachtet werden. Die 
erf indungsgemafle Losung gewahrleistet eine dauerhaft hohe 
Schnittqualitat bei unterschiedlichen Folienmaterialien. Es 
kann betriebsstSrungsf rei eine hohe Schnittgeschwindigkeit 
gewahlt werden. 

Vorzugsweise sind die Rollen und das Messer in Schneidrich- 
tung des Trennmessers im wesentlichen hintereinander ange- 
ordnet. 



Dadurch ist die Folienbahn in Schneidrichtung zwischen den 
Rollen festgelegt und die vornehmlich in dieser Richtung 
auftretenden Schneidkraf te werden von den Klemmpunkten der 
Folienbahn unter den Rollen auf genommen. Die Folienbahn ist 
zwischen den Rollen unverschieblich gelagert. Die zu tren- 
nende Folienbahn wird durch eine runde Rollbewegung kontinu- 
ierlich und ruckfrei in die Trenneinrichtung eingefiihrt und 
nach dem Trennvorgang auf dieselbe Weise wieder freigegeben. 
Dieser Vorgang lauft in beiden Rollrichtungen analog ab, 
Nach Abtrennen eines Folienstttckes kann die Trenneinrichtung 
in entgegengesetzter Richtung den Trennvorgang filr eine.neu- 
erlich abgezogene Folienbahn sofort beginnen. 

In besonderer Weise konnen sich wenigstens eine Rolle und 
das Trennmesser senkrecht zur Schneidrichtung zumindest 
bereichsweise uberdecken. * 

Dadurch ist die Folienbahn in einem Bereich festgelegt, der 
nahe an dem Wirkbereich des Trennmessers liegtv Die Folie 
wird wirksamer gespannt. Die Rolle ist parallel zum Trenn- 
messer leicht versetzt und kann quer zur Schneidrichtung 
auftretende Krafte besser aufnehmen. 

* 

Gunstigerweise sind die Rollen auf einer Seite des Trennmes- 
sers angeordnet. 

Die Rollen konnen Spannkrafte, beispielsweise gegen eine auf 
der anderen Seite des Trennmessers befindliche Abziehkante 
des Gehauses aufnehmen- Es konnen auch quer zur Schneidrich- 
tung des Trennmessers auftretende Krafte aufgenommen werden* 
Ferner lassen sich die Rollen platzsparend einseitig des 
Trennmessers anordnen. 

Zweckmafcigerweise kann jeweils mindestens eine Rolle auf je- 
der Seite des Trennmessers angeordnet sein. 



Die dadurch erreichte, in einem Winkel zur Schneidrichtung 
wirkende Einspannung und Festlegung der Folienbahn vermag 
Krafte sowohl in Schneidrichtung als auch senkrecht dazu 
aufzunehroen. Ein kontinuierlicher Trennvorgang ist gewahr- 
leistet. 

Vorteilhafterweise greift das Trennmesser aus der Abroll- 
ebene der Rolle hervorstehend in das Trennprofil ein. 

Dies gewahrleistet ein wirksames Durchtrennen der Folien- 
bahn. 

GUnstigerweise sind die Rollen zumindest auf der dem^ Trenn- . 
messer zugewandten Seite kegelstumpf f ormig ausgebildet' und 
die grSBere der Kegelstumpf deckf lachen ist dem Trennmesser 
zugewandt . 

Die auf der Folienbahn aufliegende Kegelstumpf kante vermag 
als Druckkante die Folienbahn zu schwachen oder bereits vor 
dem Trennmesser zu durchtrennen. Im Falle des SchwSchens 
bildet sich vor dem Trennmesser eine linienf ormige Schwa- 
chungsstelle aus, die das Trennmesser leicht durchtrennen 
kann. Dies verringert von der Bedienperson auf die Trennein- 
richtung auf zubringende schiebekrafte. Sowohl Materialien, 
die durch SchwSchen des Materials und anschliefiendem Ab- 
reiBen als auch solche, die durch reines Schneiden oder 
durch eine Kombination dieser Bearbeitungsvorgange getrennt 
werden mussen, lassen sich durch diese Trenneinrichtung 
wirksam durchtrennen. Da die grofi-ere Kegelstumpf deckf lache 
dem Trennmesser zugewandt ist, wird die Schwachungsstelle in 
dem Bereich der Folie erzeugt, der dem Trennmesser zugefuhrt 
wird. 

ZweckmaBigerweise kann das Trennmesser einseitig eingefast 
sein. 



Einseitiges Anfasen ist eine einfache und wirksame MaBnahme 
zum Herstellen einer Schneidkante. Die Schneide ist auf 
einer flachigen Seite des Trennmessers ausgebildet. Mit 
dieser Schneidkante zusaromenwirkende Elemente konnen an 
dieser Flache angelegt werden und im nahen Bereich der 
Schneidkante wirken. 

Es wird vorgeschlagen, die Schneidkante des Trennmessers und 
die groflere der Kegels tump fdeckf lachen der Rollen im 
wesent lichen in einer Ebene anzuordnen. 

Dadurch fahren die wirksamen Trennbereiche des Trennmessers 
bzw. der Rollen im wesentlichen entlang derselben Trennlinie 
auf der Folienbahn ab. Bei Folienmaterialien, bei denen die 
Rolle materialschwachend wirkt, schneidet das Trennmesser 
die Folie exakt entlang dieser Schwachungslinie* Durchtrennt 
die Rolle die Folienbahn bereits vollstandig, so wird das 
Trennmesser entlang der Trennlinie durchgef iihrt ohne selbst 
zu schneiden. 

Giinstigerweise ist auf der Mantelflache der Rollen jeweils 
eine sich in Schneidrichtung erstreckende Trennkante ausge- 
bildet. 

Diese Trennkante vermag eine Schwachungsstelle in dem Mate- 
rial zu erzeugen, die dem Trennmesser zum erleichterten 
Durchtrennen zugefiihrt wird. Einige Materialien werden be- 
reits yon der Trennkante vollstandig durchtrennt. Dadurch 
konnen verschiedenste Materialien, unabhahgig von dem daftir 
geforderten Tr ennvorgang , wirksam durchtrennt werden. 

Moglicherweise kann die Trennkante als zackenf ormiges Profil 
ausgebildet sein. 

Dadurch kann auf dem Material eine Perf orationslinie erzeugt 
werden, langs derer die Folienbahn abreiBbar ist. Wird diese 



6 



Linie dem Trennmesser zugeftthrt, so vermag das Trennmesser 
die Folie leichter zu dur chtr ennen . 

Vorzugsweise greifen die Rollen mit ihrer kegelstumpf f 6rmi- 
gen Mantelflache Oder ihrer Trennkante in das Trennprofxl 



em. 



Das Trennprofil virkt mit Trennkante bzw. kegelstumpf f Srmx- 
ger Mantelflache zusammen und vermag die Folienbahn wirksam 
zu schwachen oder zu dur chtr ennen . Dartiber hinaus k6nnen auf 
die Trenneinrichtung einwirkende Kraf te auf das Tennprof H 
tibertragen werden; es wirkt als Fiihrung. 

vorteilhafterweise sind Trennkanten und Trennmesser in einer 
Ebene angeordnet. 

Trennkanten und Trennmesser sind in ihrem Wirkbereich 
linienfSrmig hint ere inander angeordnet und wirken langs der- 
selben Schnittlinie. 

Giinstigerweise ist das Trennmesser V-formig mit als Schneid- 
kanten ausgefiihrten V-Schenkeln ausgebildet. 

Dadurch kann das Trennmesser in beiden Schieberichtungen der 
Trenneinrichtung die Folienbahn wirksam durchtr ennen . Die 
Schneidkanten sind gegenviber der Folienbahn schrag exnge- 
stellt und haben im Eingrif fsbereich mit der Folienbahn ei- 
nen spitzeren Schneidwinkel als der Schneidkantenwinkel, so 
daft die Folienbahn leichter durchtrennt wird. 

Zweckmafiigerweise kann das Trennmesser mit seiner V-Spitze 
in das Trennprofil hineinragen. 

Dadurch wird die Folienbahn wirksam von dem Trennmesser 
durchtrennt. Fur jede der beiden Schneidrichtungen bildet 
einer der V-Schenkel ein eigenes Trennmesser. 



Als bevorzugte Ausf uhrungsf orm ragt das Trennmesser mit der 
winkelSffnenden Seite der V-Schenkel in das Trennprofil 
hinein. 

Dadurch wird die Folie beim Trennvorgang durch das Trenn- 
messer von dem jeweiligen V-Schenkel von dem Trennprofil 
leicht abgehoben. Da die Folienbahn zwischen den beiden 
Rollen und dem Trennprofil eingespannt ist, bewirJct das 
Anheben der Folie eine zusatzliche Spannung der Folienbahn 
und diese wird leichter von dem Trennmesser durchtrennt. 

Als Variante der Erf indung iiberdecken sich der Auf lage- 
bereich der Rollen auf dem Trennprofil und der die Folie 
trennende Bereich. des Trennmessers senkrecht zur Schneid- 
richtung. ! 

Dadurch wird die Folienbahn in dem Bereich, in dem sie gegen 
das Trennprofil gedruckt ist, durchtrennt. Dies gewahrlei- 
stet einen leichtgangigen Trennvorgang, der auf der Folien- 
bahn eine saubere Trennkante erzeugt. Sind die Rollen kegel- 
stumpf f Srmig ausgebildet, so kann der trennende Bereich des 
Kegelstumpfes in dem selben Bereich wie das Trennmesser an- 
greifen. Dadurch lSBt sich aus Trennmesser und Kegel stumpf- 
form der Rolle ein gemeinsames spitzes Trennkantenprofil, 
dessen eine Seite feststeht und dessen andere Seite auf der 
Folienbahn abrol It, erzeugen. Das gewahrleistet ein beson- 
ders gutes Durchtrennen der Folie mit hoher Schnittqualitat . 

MSglicherweise ist das Trennmesser als drehbares Kreismesser 
ausgebildet. 

Dieses Kreismesser kann materia lschwachend oder durchtren- 
nend wirken. Da standig wechselnde Bereiche des Kreismessers 
auf die Folienbahn trennend einwirken, hat ein Kreismesser 
geringe Abnutzungserscheinungen und eine hohe Lebensdauer. 
Daruber hinaus liefert das Abrollen des Messers eine hohere 
Schneidqualitat. 



in besonderer Weise kann wenigstens eine der Rollen das 
Kreismesser antreiben. 

Dadurch kann eine zur schneidrichtung gegenlauf ige Rota- 
tionsbewegung des Kreismessers erzeugt werden. Das gewahr- 
leistet ein wirksames Durchtrennen der Folie mit hoher 
Schne idqual itat . 

Giinstigerweise greift die Trenneinrichtung iiber ein Fiih- 
rungsteil an einer sich parallel zu dem Trennprofil er- 
streckenden Fiihrungsschiene an and ist an dieser verschieb- 
bar gelagert. 

Dadurch sind Trenneinrichtung und Trennprofil iiber den ge- 
samten Schiebeweg relativ zueinander gleich angeordnet und 
wirken standig zusammen. ttber das Fiihrungsteil werden Fuh- 
rungskrafte auf die Fiihrungsschiene iibertragen und von der 
Bedienperson auf die Trenneinrichtung ausgeubte Krafte 
auf genommen - 

Vorteilhaf terweise ist das Fiihrungsteil an der Fiihrungs- 
schiene rollengelagert. 

Die Rollenlagerung gewahrleistet eine Verminderte Reibung 
zwischen Fuhrungsteil und Fiihrungsschiene, was die aufzuwen- 
denden Bedienkrafte vermindert. 

Giinstigerweise weist das Fiihrungsteil Stutzrollen auf, die 
auf der dem Trennprofil zugewandten Innenseite der 
Fiihrungsschiene abrollen. 

Dadurch ist das Fiihrungsteil in senkrechter Richtung zum 
Trennprofil rollend gelagert. Die in diese Richtung wirken- 
den KrMfte werden von den Rollen bzw. den Stutzrollen auf ge- 
nommen. Die Trenneinrichtung mit dem Fiihrungsteil xst ent- 
lang der Fiihrungsschiene im wesentlichen unabhangig von den 



auf die Trenneinrichtung einwirkenden Kraft e leichtgSngig 
verschieblich . 

Gtinstigerweise sind die Sttitzrollen f ederelastisch an der 
Fiihrungsschiene abgestiitzt. 

Dadurch ist die Trenneinrichtung auf dem Trennprofil leicht 
anhebbar und es konnen Folien unterschiedlicher Dicke mit 
derselben Trenneinrichtung wirksam gespannt und getrennt 
werden. Folienunebenheiten sind ausgleichbar . 

Denkbarerweise ist das Fiihrungsteil als in der Fiihrungs- 
schiene verschiebbar gelagerter Fiihrungsschuh ausgebildet . 

Dies gewahrleistet eine gute Fiihrung in der Ftihrungs schiene. 
Dariiber hinaus sind als Ftihrungs schuh ausgebildete Fiihrungs- 
teile einfach und billig herzustellen. 

In besonderer Weise kann sich das Trennmesser durch das als 
Schneidschlitz ausgebildete Trennprofil hindurch erstrecken 
und auf der den Rollen gegeniiberliegenden Seite des Schneid- 
schlitzes mit dem Flihrungsteil verbunden sein. 

Dadurch ist die Trenneinrichtung beztiglich dem Schneid- 
schlitz festgelegt und gefiihrt* Die Rollen der Trenneinrich- 
tung und das Fiihrungsteil nehmen KrSfte senkrecht zur Wan- 
dung des Schneidschlitzes auf. Die Trenneinrichtung ist 
stSndig mit dem Trennprofil im Eingriff; diese Ftihrung ist 
aus wenigen Teilen einfach und billig herzustellen und zu 
montieren.Der AnpreBdruck der Rollen auf der Folienbahn kann 
durch Wahl des Abstandes zwischen Rollen und Fiihrungsteil 
wunschgemaB eingestellt werden. 

Als bevorzugte Aus ftihrungs form ist die FUhrungsschiene als 
an dem Schneidschlitz angrenzender FQhrungskanal ausgebil- 
det. 
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Dadurch kanri das Fiihrungsteil Krafte in alien Richtungen 
aufnehmen. Trennroesser und Rollen sind eindeutig gefiihrt. 
Dartiber hinaus ist diese Fiihrungsanordnung platzsparend. 

Es wird vorgeschlagen, das Fiihrungsteil im Querschnitt senk- 
recht zur Schneidrichtung im wesentlich viereckig auszubil- 
den. 

Die viereckige Querschnitt s form ist einf ach und billig her- 
zustellen und vermag virksam allseitig FOhrungskrafte auf zu- 
nehmen . 

Giinstigerweise ist das Fiihrungsteil ein Querschnitt zur 
Schneidrichtung, im wesentlichen rund ausgebildet und weist 
wenigstens eine Nase auf, die in einer innenseitigen Langs- 
nut der Fiihrungsschiene eingreift. 

Die Ausbildung als Rundstab in der Fiihrungsschiene gewahr- 
leistet eine gute Verschieblichkeit des Fuhrungsteiles in 
axialer Richtung der Fiihrungsschiene. Die in der innenseiti- 
gen Langsnut eingreif ende Nase legt die rotatorische Aus- 
richtung des Fuhrungsteiles fest. Dieses Festlegen von Frei- 
heitsgraden an unterschiedlichen Elementen erleichtern das 
Fertigen und Verbessern die PaBgenauigkeit der Fiihrung. 

Vorzugsweise weist das Fiihrungsteil schneidschlitzseitig 
elastische Elemente auf, die gegen die Wandung des Schneid- 
schlitzes abgestUtzt sind. 

Dadurch" werden die Rollen federnd gegen die Wandung des 
Schneidschlitzes gedriickt. Der Klemmspalt zwischen Rolle und 
wandung des Schneidschlitzes paBt sich variabel an die Dicke 
der zu trennenden Folie an. Folien unterschiedlicher Dicke 
konnen mit derselben Trenneinrichtung abgetrennt werden. 
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Giinstigerweise weist die Wandung des Schneidschlitzes auf 
der Seite des Fiihrungsteiles elastische Ausgleichselemente 
auf. 

Dadurch Jcann die Trenneinirichtung mit den Rollen gegen die 
Wandung des Schneidschlitzes gedriickt werden. Je nach 
Foliendicke stellt sich der Spalt zwischen Rollen und Wan- 
dung des Schneidschlitzes variabel ein. Die Trenneinrichtung 
ist zum Trennen von Folien verschiedener Dicke geeignet. 

Vorzugsweise ist mindestens eine Gleitflache des Fiihrungs- 
teiles in Schneidrichtung ballig ausgefiihrt. 

Die ballige Ausfiihrung einer Gleitflache sorgt fur ein be- 
sonders gutes Abgleiten dieser Flache und beugt dera Verkan- 
ten des Fiihrungsteiles vor. 

Vorteilhafterweise ist die dem Schneidschlitz zugewandte 
Flache des Fiihrungsteils dachfonnig ausgebildet- 

Die durch die Dachform gebildete Kante paSt sich selbsttatig 
der schlitzform des Schneidschlitzes an. t)ber diesen An- 
griffsbereich vermogen Krafte die Wandung des Schneid- 
schlitzes elastisch leicht verformen. Es k6nnen Folien 
unterschiedlicher Dicke zwischen Rolle und Schneid- 
schlitzwandung eingeklemmt und getrennt werden. 

Giinstigerweise ist das Spendefach als von dem Gehause ab- 
nehmbarer EinsatzbehSlter ausgebildet. FUr dieses Merkmal 
wird seibstandiger Schutz beansprucht. 

Dadurch kann ein Einsatzbehalter als Teilstiick der gesamten 
Folienspendeanordnung von dem Gehause entfernt werden. Der 
Einsatzbehalter ist als Folienspender ortsunabhangig von dem 
Gehause verwendbar. Der Einsatzbehalter ist klein, handlich 
und hat ein geringes Gewicht. Die Baukastenweise erleichtert 



das Auswechseln schadhafter spendefacher . Reparaturarbeiten 
konnen von nicht fachkundigem Personal durchgefuhrt werden. 



Es wird vorgeschlagen, das Trennprofil und die Trenneinrich- 
tung an den Einsatzbehalter auszubilden. 

Dadurch konnen Folienbahnen an Trennprofil und Trenneinrich- 
tung des Einsatzbehalters abgetrennt werden. Dies ist unab- 
hangig von der ubrigen Vorrichtung moglich. Reparaturen ei- 
ner defekten Trenneinrichtung kfinnen durch einf aches Aus- 
wechseln des Einsatzbehalters vorgenommen werden. 

ZweckmSSigerweise kann der Einsatzbehalter wenigstens eine 
Folienwechselbf fnung aufweisen. 

tiber diese Folienwechselof fnung kann eine Folienrolle einge- 
legt oder entnommen werden. 

Vorzugsweise ist die Folienwechselof fnung bei in das Gehause 
eingesetztem Einsatzbehalter von einer Gehausewand zumindest 
teilweise verschlossen. 

Dies sichert die Folienrolle gegen ein ungewolltes Heraus- 
f alien aus dem Einsatzbehalter. Bei Herausnahme des Einsatz- 
behalters ist die Folienwechselof fnung zuganglich und Folien 
kSnnen eingelegt oder entnommen werden. 

Als bevorzugte Aus fiihrungs form weist der Einsatzbehalter ei- 
nen Klappdeckel auf . 

Ober diesen Klappdeckel kann die Fol ienwechse 16 f fnung geoff- 
net oder verschlossen werden. Ist der Einsatzbehalter von 
dem Gehause abgelost, so ist eine Folienrolle bei geschlos- 
senem Klappdeckel gegen Herausf alien gesichert. 



Vorteilhafterweise 1st die Trenneinrichtung mit dem Klapp- 
deckel verbunden und wirkt bei geschlossener Klappe mit dem 
Trennprofil zusammen. 

Dadurch kann die Verbindung zwischen Trenneinrichtung und 
Trennprofil durch Offnen des Klappdeckels gelost werden. 
Beide Teile sind beispielsweise zur Reparatur frei zugang- 
lich. Eine abgezogene Folienfahne ist bei geoffnetem Klapp- 
deckel zwischen Trenneinrichtung und Trennprofil einlegbar. 
Verklemmte oder verzwickte Folienteile konnen bei geoffnetem 
Klappdeckel von Trennprofil oder Trenneinrichtung entfernt 
werden. 

In besonderer Weise kann die Spendeof f nung zwischen einer 
SchlieBkante des Klappdeckels und einer Schliefikante des 
EinsatzbehSlters ausgebildet sein. 

Dadurch kann die Spendeoff nung durch Offnen des Klappdeckels 
erweitert werden und eine neue Folienbahn miihelos eingelegt 
werden. Verstopfung der Spendeof f nung ist einfach zu behe- 
ben. Durch Offnen des Klappdeckels kann eine neue Folienbahn 
ergrif fen und Trennprofil und Trenneinrichtung zugefiihrt 
werden. 

Denkbarerweise ist zwischen Klappdeckel und EinsatzbehSlter 
eine Arret iervorrichtung ausgebildet, die in Schliefi- 
und/oder Of fnungsstellung des Klappdeckels arret ierend ein- 
greift. 

Dadurch laflt sich der Klappdeckel in SchlieB- und/oder 6ff- 
nungsstellung arretieren. In geschlossenem Zustand ist die 
Folienrolle gegen Herausfallen gesichert. 

Giinstigerweise weisen Klappdeckel bzw. Einsatzbehalter ela- 
stische Rastlaschen auf , die in am jeweiligen Gegenstuck 
ausgebildete Ausnehmungen oder Absatze eingreifen. 



Elastische Rastlaschen sind beispielsweise in Form von hin- 
tergreifenden Verriegelungszungen einfach herzustellen und 
vermogen den Klappdeckel wirksam zu arretieren. 

Vorteilhafterweise ist zvischen Einsatzbehalter und Gehause 
eine Bef estigungsvorrichtung ausgebildet. 

Mit der Bef estigungsvorrichtung ist der Einsatzbehalter 
wirksam an dem GehHuse befestigbar. 

ZweckmaBigerweise konnen am Einsatzbehalter bzw. Gehause 
elastische Verriegelungszungen ausgebildet sein, die in am 
jeweiligen Gegenstiick ausgebildete Ausnehmungen oder Absatze 
eingreif en. 

Die elastischen Verriegelungszungen sind billig und einfach 
herzustellen. Das Hintergreif en von Gehauseabsatzen ist eine 
wirksame Befestigung des Einsatzbehalter s am Gehause. Diese 
Verbindung ist mit geringem Bed ienauf wand losbar. 

Vorzugsweise weist eine gattungsgemaBe Vorrichtung eine 
Trenneinrichtung mit mindestens zwei Rollen, die mit dem 
Trennprofil zusammenwirkende Schneidkanten aufweisen, auf, 
und zwischen denen das Trennmesser im wesentlichen in Reihe 
angeordnet ist. 

Mit dieser erf indungsgemaBen Trenneinrichtung sind Folien 
aller Art zu schneiden. Insbesondere Metallfolien werden 
bereits von den mit Schneidkanten ausgeriisteten Rollen 
sauber dur chtrennt . 

GUnstigerweise erstreckt sich das Trennmesser durch den 
Schneidschlitz hindurch und ist auf der gegenuberliegenden 
Seite des Schneidschlitzes mit einem in einer FUhrungs- 
schiene gelagerten Fiihrungsteil verbunden. 
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Dadurch ist die Trenneinrichtung iiber das Fiihrungsteil in 
der Fiihrungsschiene gelagert und langs dieser verschieblich. 
Das Trennmesser und die Schneidkanten der Rollen sind in 
standigem Eingriff mit der Trenneinrichtung, wodurch die 
scharfkantigen Teile der Trenneinrichtung geschiitzt gelagert 
sind* ttber das Fiihrungsteil wird die Trenneinrichtung langs 
der Fiihrungsschiene verschoben. Dabei stiitzen sich Fiihrungs- 
teil und Trenneinrichtung jeweils an dem Trennprofil ab. 



Ein Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und wird nachstehend erlautert. Es zeigen: 

Fig, 1 einen Vertikalschnitt durch eine erf indungsgemaBe 
Vor richtung mit zwei Spendefachern, 



Fig. 2 eine Frontansicht eines Teiles einer erf indungsge- 
maBen Vorrichtung mit zwei Spendefachern und zwei 
Trenneinrichtungen in unterschiedlicher Schiebeposi- 
tion, 

Fig* 3 eine Seitenansicht einer erf indungsgemaBen Trennein- 
richtung mit hintereinander angeordneten Rollen und 
Trennmesser, 

Fig* 4 eine Schnittansicht durch eine erf indungsgemaBe 
Trennvorrichtung langs der Schnittlinie IV-IV in 
Fig. 3, ^ 

Fig. 5 eine Unteransicht der mit dem Trennprofil zusammen- 
wirkenden Seite der erf indungsgemaBen Trenneinrich- 
tung von Fig. 4, 

Fig. 6 einen Langsschnitt durch eine erf indungsgemaBe 

Trenneinrichtung mit versetzt angeordneten Rollen 
und Trennmesser, 



Fig. 7 einen weiteren Langsschnitt durch eine erf indungs- 
gemaBe Trenneinrichtung gemaB Fig. 6, 

Fig. 8 eine seitliche Schnittansicht durch eine erfindungs- 
gemaSe Trenneinrichtung gemaB Fig. 6, 

Fig. 9 einen Querschnitt durch eine erf IndungsgemaBe Trenn- 
einrichtung rait einem, als Rundstab ausgefiihrten, in 
einer Fuhrungsschiene geftihrten Fuhrungsteil, 

Fig. 10 einen Langsschnitt durch eine erf indungsgemaBe 
Trenneinrichtung rait Ftihrungsteil gemafl Fig. 9, 

Fig. 11 eine Seitenansicht einer erf indungsgemaBen Trennein- 
richtung xnit an dem Trennmesser bef estigtem, mit 
elastischen Laschen ausgebildeten Fuhrungsteil, 

Fig. 12 einen Querschnitt durch eine erf indungsgemaBe Trenn- 
einrichtung gemafl Fig. 11 , 

Fig. 13 einen Langsschnitt durch eine erf indungsgemaBe 

Trenneinrichtung mit am Trennmesser befestigtem Ftih- 
rungsteil, 

Fig. 14 einen Querschnitt durch eine erf indungsgemaBe Trenn- 
einrichtung gemaB Fig. 14 mit zweiteilig ausgefiihr- 
ter Fuhrungsschiene / 

Fig. 15 einen Querschnitt durch eine erf indungsgemaBe Trenn- 
einrichtung mit einem dachformig ausgefiihrten Ftih- 
rungsteil und einer elastische Elemente aufweisenden 
Ftihr ungs s ch i ene , 



Fig. 



16 einen Langsschnitt durch eine erf indungsgemaBe 
Trenneinrichtung mit einem rollengelagerten 
Ftlhrungsschuh , 



Fig. 17 einen Querschnitt durch eine erf indungsgema/Je Trenn- 
einrichtung gemafi der Schnittlinie XVII-XVII in 
Fig. 16, 

Fig. 18 einen Lahgsschnitt durch eine erf indungsgemafle 
Trenneinrichtung rait einexn Trennmesser , dessen 
V-Spitze aus dem Trennprofil herausragt und 

Fig. 19 eine erf indungsgemafie Trenneinrichtung mit einer 
kegelstumpf formigen Rolle und einem einseitig 
angefasten Trennmesser. 

In der Zeichnung ist eine Vorrichtung 1 zur Aufnahme von 
Folienrollen und zum Abtrennen von Teilstiicken der Folie mit 
einera Gehause 2, das zwei Spendefacher 3 aufweist, darge- 
stellt. Jedes Spendefach weist eine schlitzf ormige Spende- 
offnung 4 und ein parallel dazu angeordnetes r langge- 
strecktes, nutformiges Trennprofil 5 auf . Das Trennprofil 5 
wirkt mit einer Trenneinrichtung 6 zusammen, die zwei Rollen 
7 und ein dazwischen angeordnetes Trennmesser 8 auf weist. 
Rollen 7 und Trennmesser 8 sind in Erstreckungsrichtung des 
Trennprof iles 5 im wesentlichen in Reihe angeordnet. 

In dexn Spendefach 3 befindet sich eine Folienrolle 9, von 
der eine Folienbahn 10 abgezogen und durch die schlitzf ormi- 
ge Spendeoffnung 4 aus idem Spendefach 3 zur Frontseite des 
GehSuses 2 herausgef Uhrt ist. Die Trenneinrichtung 6 ist mit 
einem Ftihrungsteil 11 verbunden, das an einer parallel zur 
Spendeoffnung 4 und Trennprofil 5 angeordneten Fiihrungs- 
schiene 12 angreift. Die Trenneinrichtung 6 ist iiber das 
FOhrungsteil 11 langs der Fuhrungsschiene 12 verschlebbar. 

Das Trennmesser 8 der Trenneinrichtung 6 wirkt mit dem 
Trennprofil 5 zusammen und greift in das Trennprofil 5 ein. 
Bei zylinderformig ausgefiihrten Rollen 7, liegen diese auf 
dem Trennprofil 5 auf. 



Die Rollen 7 und das Trennraesser 8 konnen sich senkrecht zur 
Schneidrichtung 13 zumindest bereichsweise iiberdecken. Rol- 
len 7 und Trennmesser 8 sind in diesem Fall versetzt zuein- 
ander angeordnet. GemaB Fig- 14 sind die Rollen 7 auf einer 
Seite des Trenniaessers 8 angeordnet. Fig. 7 zeigt eine Aus- 
fuhrungsform der Trenneinrichtung 6, bei der jeweils eine 
Rolle 7 auf jeder Seite des Trennmessers 8 angeordnet ist. 

GemaB Fig. 14 konnen die Rollen 7 auf der dem Trennmesser 8 
zugewandten Seite kegelstumpf f ormig ausgebildet sein. Dabei 
ist die groBere der Kegelstumf deckf lachen dem Trennmesser 8 
zugewandt. Analog dazu zeigt Fig. 7 ganzheitlich kegel- 
stumpf f ormig ausgebildete Rollen 7. Der kegelstumpf formige 
Anteil der Mantelflache kann in das Trennprofil 5 eingrei- 
fen. 

Die Rollen 7 konnen gemaB den Figuren 3 bis 5 eine kreis- 
zylindrische Mantelflache, auf der eine umlaufende Trenn- 
kante 14 ausgebildet ist, aufweisen. Trennkanten 14 und 
Trennmesser 8 sind gemaB Fig- 5 in einer Linie in Schneid- 
richtung 13 angeordnet. Dabei wirken die Trennkanten 14 mit 
dem Trennprofil 5 zusammen und greifen in dieses ein. 

Das Trennmesser 8 ist auf der dem Trennprofil 5 zugewandten 
Seite V-fSrmig ausgebildet. Die V-Schenkel 15 des Trennmes- 
sers 8 sind als Schneidkanten ausgebildet und schlieBen mit 
der Schneidrichtung einen Winkel ein. Die V-Spitze des 
Trennmessers 8 greift in das Trennprofil 5 ein. 

GemaB Fig. 18 ist die V-Spitze des Trennmessers 8 von der 
Fiihrungsschiene 12 weggerichtet. Das Trennmesser 8 ist im 
wesentlichen als Dreieck ausgebildet, dessen eine Seite mit 
dem Fiihrungsteil 11 verbunden ist. In dieser Figur sind die 
Rollen 7 so angeordnet, daB sie senkrecht zur Schneid- 
richtung 13 gesehen in dem Bereich auf dem Trennprofil 5 
aufliegen, in dem das Trennmesser eine Folienbahn durch- 



trenntv Dadurch wird die Folienbahn im selben Punkt festge- 
driickt und gleichzeitig geschnitten. 

GeraaB den Figuren 9 bis 15 ist langs des als Schneidschlitz 
ausgefiihrten Trennprof iles 5 die Ftihrungsschiene 12 auf der 
der Trenneinrichtung 6 gegentiberliegenden Seite des Trenn- 
prof ils 5 angeordnet* Das Trennmeser 8 erstreckt sich durch 
das Trennprofil 5 hindurch und ist ira Bereich seiner V-for- 
migen Spitze mit dem Ftihrungsteil 11 verbunden. Das Ftih- 
rungsteil 11 1st in der Fiihrungsschiene 12 in Form eines in 
Schneidrichtung langsverschieblich gelagerten Ftihrungsschuhs 
16 gefuhrt. 

In den Figuren 9 und 10 ist der Ftihrungsschuh 16 rundstab- 
formig abgebildet und weist zwei Nasen 17 auf, die in auf 
der Innenseite der Ftihrungsschiene 12 ausgebildeten Langs- 
nuten 18 geftihrt sind. 

Wahlweise kann das Ftihrungsteil 11 an der Ftihrungsschiene 12 
kugel- bzw. rollengelagert sein. GemaB den Figuren 16 und 17 
weist das Ftihrungsteil 11 zwei Sttitzrollen 29 auf, die auf 
der schneidschlitzseitigen Innenseite der Fiihrungsschiene 12 
abrollen. Jede Stiitzrolle 29 ist an einem Ende eines Schen- 
kels 30 des Flihrungsteils 11 drehbar gelagert. Die Schenkel 
30 sind federelastisch ausgebildet, so daS die Trennein- 
richtung 6 von dem Trennprofil 5 unter Kraf teinwirkung 
leicht abhebbar ist. Vom Ftihrungsteil 11 auf die Ftlhrungs- 
schiene 12 zu tibertragende Krafte, die nicht von den Rollen 
7 aufgenoraraen werden, sind durch andere gleit- oder 
rollengelagerte Seiten des Ftihrungsteils 11 auf die Seiten 
der Ftlhrungsschiene 12 tibertragbar. 

GemMB den Figuren 11 und 12 ist der FUhrungsschuh 16 im 
Querschnitt viereckig ausgebildet und weist schneidschlitz- 
seitig elastische Laschen 19 auf. Die elastischen Laschen 19 
sttitzen sich gegen die schneidschlitzseitige Wand der Ftlh- 
rungsschiene 12 ab. 



In Fig. 15 ist der Ftihrungsschuh 16 schneidschlitzseitig 
dachformig ausgebildet. Die Dachform lauft spitz zu dem mit 
dem Trennmesser 8 verbundenen Bereich des Fiihrungsschuhs 16 
hin zu. Die Wandung des als Schneidschlitz ausgeftihrten 
Trennprofiles 5 weist auf der Seite des Fiihrungsschuhs 16 
elastische Toleranzausgleichsstege 2 0 auf. Die Toleranzaus- 
gleichsstege bilden zwischen sich, fluchtend mit dem Trenn- 
profil 5, einen langlichen Spalt 21. Die Dachkante des dach- 
formig ausgefiihrten Fiihrungsschuhs 16 ist in den Bereich des 
Spaltes 21 gerichtet. Der Fuhrungsschuh 16 liegt mit seiner 
Dachform an den Toleranzausgleichsstegen an. Diese konnen 
zur Seite der Trenneinrichtung federn. 

GemaB den Figuren 13 bis 15 ist die Fiihrungsschiene 12 zwei- 
teilig ausgebildet. Eine Trennkante zwischen den zwei HMlf- 
ten der Fiihrungsschiene 12 bildet das als Schneidschlitz 
ausgefiihrte Trennprofil 5. 

GemaB den Figuren 1 und 2 ist das Spendefach 3 als von dem 
Gehause 2 abnehmbarer Einsatzbehalter 22 ausgebildet. Trenn- 
profil 5 und Trenneinrichtung 6 sind an dem Einsatzbehalter 
ausgebildet. Ein Einsatzbehalter 22 des in Fig. 1 darge- 
stellten Spendefaches 3 weist eine Folienwechselof f nung 23 
auf. Sie ist in Fig. 1 auf der Oberseite des Einsatzbehal- 
ters 22 ausgebildet. Wahlweise kann die Folienwechselof f nung 
23 auch auf jeder anderen Seite des Gehauses 2 ausgebildet 
sein. Bei in das Gehause 2 eingesetztem Einsatzbehalter 22 
ist die Folienwechselof f nung 23 von einer Gehausewand 24 des 
Gehauses 2 verschlossen. 

Der Einsatzbehalter 22 weist einen Klappdeckel 25 auf, der 
drehbar an dem Einsatzbehalter 22 gelagert ist. Die Trenn- 
einrichtung 6 ist mit dem Klappdeckel 25 verbunden und das 
Trennmesser 8 wirkt bei geschlossenem Klappdeckel 25 mit dem 
Trennprofil 5 zusammen. Bei geoffnetem Klappdeckel 25 ist 



die Verbindung zwischen Trennprofil 5 und Trenneinrichtung 6 
unter brochen . 

Zwischen einer Schliefikante des Klappdeckels 25 und einer 
Schliefikante des Einsatzbehalters 22 ist die Spendeof f nung 4 
ausgebildet. 

Im f olgenden wird die Wirkungs- und Funktionsweise des in 
der Zeichnung dargestellten Ausftihrungsbeispieles einer 
erf indungsgemafien Vorrichtung naher erlautert. 

In das Spendefach 3 ist eine Folienrolle 9 einbringbar. Das 
konnen beispielsweise aufgerollte Klichenf olien in Form von 
Alu-, Papier- oder Kunststoff olien verwendet werden . Anwend- 
bar ist eine erf indungsgemafle Vorrichtung auch auf andere 
Rollen aus Packmaterial, wie sie in der Verpackungsmittel- 
industrie hergestellt werden. 

Eine Folienrolle 9 kann Ober die Folienwechselof fnung 23 in 
den Einsatzbehalter 22 eingebracht werden. Altemativ kann 
die Folienrolle 9 bei geoffnetem Klappdeckel 25 in das Spen- 
defach 3 bzw. den Einsatzbehalter 2 2 eingebracht werden. 

Von der Folienrolle 9 wird eine Folienbahn 10 abgerollt und 
durch die Spendeof fnung 4 hindurchgeftihrt . Bei der Ausftih- 
rung mit Klappdeckel 25 wird die Folienbahn 10 fiber die 
Schliefikante des Spendefaches 3 gelegt und der Klappdeckel 
25 geschlossen. Dabei wird von der Folienrolle 9 soviel 
Folienbahn 10 abgezbgen und durch die Spendeof fnung 4 hin- 
durchgeftihrt, dafi aufienseitig eine greifbare Folienfahne 2 6 
hervorsteht. 

1st das Spendefach 3 als Einsatzbehalter 22 ausgebildet, so 
wird dieser in das Gehause 2 eingesetzt und darin tiber die 
Arretiervorrichtung festgelegt. 



Zum Beginnen des Schneidvorganges wird die Trenneinrichtung 
6 auf eine Seite des Spendef aches 3 lSngs der Fuhrungsschie- 
ne 12 verschoben. Die frei aus der Spendeof fnung 4 heraus- 
hangende Folienfahne 26 wird ergriffen und bis zur gewtinsch- 
ten Lange herausgezogen, Dabei wird die Folienbahn 10 so 
herausgezogen, daB sie im zwischen Trennprofil 5 und Trenn- 
einrichtung 6 erfaBbaren Bereich liegt, AnschlieBend wird 
die Trenneinrichtung 6 langs der Fuhrungsschiene 12 uber das 
Trennprofil 5 zur anderen Seite der Fiihrungsschiene 12 ge- 
schoben. Dies kann raanuell per Hand oder in automat ischer 
Ausfiihrung iiber einen Elektroinotor erfolgen. 

Die abgezogene Folienbahn 10 wird von der ersten Rolle 7 der 
Trenneinrichtung 6 ergriffen und gegen die Wandung des 
Trennprof iles 5 gedruckt. Das in Reihe angeordnete Trennmes- 
ser 8 ritzt die Folienbahn 10 an oder durchtrennt sie voll- 
standig* Die dem Trennmesser 8 nachf olgende zweite Rolle 
driickt die Folienbahn nach Einwirken des Tretnnxnessers 8 
ebenfalls gegen die Wandung des Trennprof iles 5. Dabei ist 
die Folienbahn 10 zwischen den beiden Rollen 7 fixiert und 
gespannt. Nach dem vollstandigen Abfahren der Trenneinrich- 
tung 6 lSngs dem Trennprofil 5 befindet sich die Trennein- 
richtung 6 auf der der Ausgangsposition gegentiberliegenden 
Seite der Folienbahn 10 und die Folienfahne 2 6 ist vollst&n- 
dig abgetrennt oder kann langs der Ritz- bzw. Schwachungs- 
linie, die durch die Trenneinrichtung 6 erzeugt wurde, abge- 
rissen werden* An der Spendeof fnung 4 bleibt eine Folien- 
fahne 26 greif barer Lange ftir einen neuer lichen Abzieh- und 
Trennvorgang stehen. 

Je nach Materia lart der Folienbahn 10 und der konstruktiven 
Ausftthrung von Rollen 7 und Trennmesser 8 kann der Trennvor- 
gang unterschiedlich ausgestaltet sein. Die kegelstumpf f Sr- 
migen oder iriit einer Trennkante 14 ausgebildeten Rollen kon- 
nen bei scharfkantiger Ausf uhrung ein Folienmaterial bereits 
vor dem Trennmesser vollstandig durchtrennen. Widerstands- 
fahigere Materialien werden durch die mit dem Trennprofil 



zusammenwirkende Rollen 7 bzw. deren Profile langs einer 
Linie wirksam geschwacht und anschlieftend von dem Trennmes- 
ser 8 entlang dieser Linie durchtrennt. Bei zackenf ormiger 
Ausbildung der Trennkante 14 bzw. der Kegels tump f mantel- 
flachen der Rollen 7 kann auf der Folienbahn 10 eine Perfo- 
rationslinie erzeugt werden, die anschliefiend von dem Trenn- 
messer 8 durchtrennt wird, oder langs derer die Folienbahn 
10 abreiBbar ist. 

Die Ftihrung der Trenneinrichtung 6 langs des Trennprof lies 5 
kann alleine tiber die mit Trennkanten 14 bzw. kegel- 
stumpfformigen Mantelf lachen ausgebildeten Rollen 7, die in 
das Trennprof il 5 eingreifen oder im Zusammenwirken mit dem 
Ftihrungsteil 11 , erfolgen. 

Das Ftihrungsteil 11 kann elastische Elemente, beispielsweise 
in Form von elastischen Laschen 19, aufweisen, die sich 
stirnseitig gegen die Wandung des als Schneidschlitz ausge- 
fiihrten Trennprof iles 5 abstiitzen. In analoger Ausbildung 
konnen elastische Elemente beispielsweise in Form von 
Toleranzausgleichsstegen 20 an der Wandung des Trennprof iles 
5 auf der Seite des Fiihrungsteiles 11 angebracht sein. Durch 
diese elastischen Elemente werden die Rollen 7 in Abhangig- 
keit von der jeweiligen Foliendicke der Folienbahn 10 gegen 
die Wandung des Trennprof iles 5 gedruckt. Dadurch konnen 
Folien mit unterschiedlichen Foliendicken mit derselben 
Trenneinrichtung 6 abgetrenrit werden. 

Mit der erf indungsgemSfien Vorrichtung sind Folien aller Art, 
insbesondere Kunststof f- , Papier-, Metall- * (z.B. Aluminium) 
und Backpapierf olien ( Pergament ) zu trennen. 



A N S P R TJ C H E 



1. Nachfullbarer Spender fur Papier- unci Folienrollen (9) 

mit einem GehSuse (2) zur Aufnahme mindestens einer Rolle, das 
einen langsverlaufenden Spendeschlitz (4) zur Entnahme des dar 
auf auf gewickelten Materials und einen parallel dazu verlaufen 
den Schneidschlitz (5) fiir eine beidseitig wirkende Trennein- 
richtung (6) zum Abschneideri von Papier- bzw. Folienstucken 
aufweist, wobei die Trenneinrichtung (6) durch ein im Ge- 
h&useinneren angeordnetes Fuhrungsteil (11) an der Wandung des 
Schneidschlitzes (5) gefiihrt 1st, ■ 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Trenneinrichtung (6) mit einem durch den Schneidschlit 
(5) ragenden Treiinmesser (8) und mit auf der Gehauseaufienseite 
unter Zwischenlage der Folie Oder des Papiers laufenden Rollen 

(7) versehen ist. 

2. Nachfullbarer Spender nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Fuhrungsteil (11) an den den Schneidschlitz (5) begren 
zenden RSndern gefiihrt ist . 

3 . Nachfullbarer Spender nach Anspruch l oder 2 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Trenneinrichtung (6) auf jeder Seite des Trennmessers 

(8) mit in Verschieberichtung hintereinanderliegenden Rollen 
(7) versehen ist, die auf der Wandung des Schneidschlitzes (5) 

auf der Aufienseite des den Schneidschlitz (5) enthaltenden Ge- 

h&useteils laufen* 

4* Nachfullbarer Spender nach einem der Anspruche 1 bis 3/ 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Fuhrungsteil (11) an der dem Schneidschlitz (5) zuge- 
wandten Seite der Innenseite des Schneidschlitzes angepafit ist 
und das Trennmesser darin aufgenommen ist. 

5 . Nachfullbarer Spender nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 



dadurch gekennzeichnet, 

daS die Trenneinrichtung schneidschlitzseitig elastische Ele- 
mente (19) aufweist, die gegen die Wandung des Schneidschlitzes 
(5) abgestutzt sind. 

6. Nachf-ailbarer Spender nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet 

daS der Schneidschlitz (5) in einer am Gehause (2) angebrachten 
Schiene (12) vorgesehen 1st. 

7. Spender nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Fuhrungsteil (11) an der Fuhrungs schiene (12) rollenge- 
lagert ist. 

8. Spender nach einem der Anspriiche 6 Oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Fuhrungsteil (11) Sttitzrollen (29) aufweist, die auf 
der dem Schneidschlitz (5) zugewandten Innenseite der Fiihrungs- 
schiene (12) abrollen. 

9. Spender nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Stutzrollen (29) f ederelastisch an der Fuhrungs schiene 
abgestiitzt sind. 

■10. Spender nach einem der Anspruche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Fuhrungsteil (11) als in der Fuhrungs schiene (12) ver- 
schiebbar gelagerter Fuhrungs schuh (16) ausgebildet ist . 

11. Spender nach einem der Ansprxiche 6 bis 10 , 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi sich das Trennmesser (8) durch das als Schneidschlitz aus- 
gebildete Trennprofil (5) hindurch erstreckt und auf der den 
Rollen\(7) gegeniiberliegenden Seite des Schneidschlitzes (5) 
mit dem Fuhrungsteil (11) verbunden ist. 



12. Spender nach einem der Anspruche 6 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Fuhrungsteil (11) im Querschnitt senkrecht zur 
Schneidrichtung (13) im wesent lichen viereckig ausgebildet 1st-. 

13. Spender nach einem der Anspruche 6 bis 12, 
dadurch gekenn ze i chne t , 

daS das Fiihrungsteil (11) im Querschnitt senkrecht zur 
Schneidrichtung (13) im wesentlichen rund ausgebildet ist und 
wenigstens eine Nase (17) aufweist, . die in eine innenseitige 
LSngsnut (18) der Fuhrungsschiene (12) eingreift. 

14. Spender nach einem der Anspruche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Fuhrungsteil (11) schneidschlitzseitig elastische Ele- 
mente (19) aufweist, die gegen die Wandung des Schneidschlitzes 
(5) abgesttitzt sind. 

15. Spender nach einem der Anspruche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Wandung 1 des Schneidschlitzes (5) auf der Seite des Fuh- 
rungsteiles (11) elastische Ausgleichselemente (20) aufweist. 

16. Spender nach einem der Anspruche 6 oder 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dalS mindestens eine Gleitflache des Filhrungsteiles (11) in 
Schneidrichtung (13) ballig ausgefuhrt ist. 

17. Spender nach einem der Anspruche 10 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die dem Schneidschlitz (5) zugewandte Flache des Fuhrungs- 
teiles (11) dachf&rmig ausgebildet ist. 

18. Spender nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Trenneinrichtung (6) mindestens zwei Rollen (7) auf- 
weist, zwischen denen das Trennmesser (8) angeordnet ist. 



19. Spender nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

da£ die Rollen (7) urid das Trennmesser (8) in Schneidrichtung 
(13) des Trennmessers (8) im wesentlichen hintereinander ange- 
ordnet sind. 

20. Spender nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

da£ sich wenigstens eine Rolle (7) und das Trennmesser (8) 
senkrecht zur Schneidrichtung (13) zumindest bereichsweise 
uberdecken. 

21. Spender nach einem der vorhergehenden Anspruche , dadurch 
gekennzeichnet , daS die Rollen (7) auf einer .Sei.be des Trenn- 
messers (8) angeordnet sind. 

22. Spender nach einem der Anspruche 18 bis 20/ dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi jeweils mindestens eine Rolle (7) auf jeder Seite 
des Trennmessers (8) angeordnet ist. 

23. Spender nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

da£ die Rollen (7) zumindest auf der dem Trennmesser (8) zuge- 
wandten Seite kegelstumpf fdrmig ausgebildet sind und die grofie- 
re der Kegelstumpf deckflachen dem Trennmesser (8) zugewandt 
ist. 

24. Spender nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi das Trennmesser (8) einseitig angefast ist. 

25. Spender nach den Ansprtichen 23 und 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

da£ die Schneidkante des Trennmessers (8) und die groEere der 
"Kegelstumpf deckflachen der Rollen (7) im wesentlichen in einer 
Ebene angeordnet sind. 

26. Spender nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 



daS auf'der Mantelflache der Rollen (7) jeweils eine sich in 
Schneidrichtung (13) erstreckende Trennkante (14) ausgebildet 
ist. 

27. Spender hach einem der Anspriiche 23 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS die Rollen (7) rait ihrer kegelsturapf formigen Mantelflache 
Oder ihrer Trennkante (14) in das Trennprofil (5) eingreifen. 

28 . Spender nach einem der Ansprilche 26 oder 27 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Trennkanten (14) und das Trennmesser (8) in einer Ebene 
angeordnet sind . 

29. Spender nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet # 

daS das Trennmesser (8) V-fdrmig mit als Schneidkanten ausge- 
fuhrten V-Schenkeln (15) ausgebildet ist. 

30. Spender nach Anspruch 29, 
dadurch gekennzeichnet, 

daE das Trennmesser (8) mit seiner 
V-Spitze in das Trennprofil (5) hineinragt. 

31. Spender nach Anspruch 29, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Trennmesser (8) mit der winkeldf fnenden Seite der V- 
Schenkel (15) in das Trennprofil (5) hineinragt. 

32. Spender nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS sich senkrecht zur Schneidrichtung (13) der Auf lagebereich 
der Rollen (7) auf dem Trennprofil (5) und der die Folie tren- 
nende Bereich des Trennmessers (8) uberdecken. 

33. Spender nach einem der Anspriiche 1 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Trennmesser (8) als drehbares Kreismesser ausgebildet 



34. Spender nach Anspruch 33, 
dadurch gekennzeichnet, 

daE wenigstens eine der Rollen (7) das Kreismesser antreibt. 

35.Spenden nach einem der vorhergehenden Ansp ruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS von Trenneinrichtung (6) und Fuhrungsteil (ll)ein minde- 
stens 2 Teile aufweisender Schieber gebildet ist. 
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